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Hakkimizda

Karadeniz Eregli’ de 2004 yilinda Senol Bektas
tarafindan kurulan sirketimiz, 1994 yilindan bu yana
demir celik sanayindeki tecribesiyle sektorin

beklentilerini de birlestirerek kendisine yon vermistir.

Baslangicta yerli yassi demir celik trlinlerinin satisi ve
tasimacihdini yaparken artan musteri portfoya ile
birlikte gelisen talepler dogrultusunda satis
vizyonunu genisleterek ithal Grin gruplarini da satis
portféyuine eklemistir.

Firmamiz Turkiye ve Dunyadaki bircok demir celik
tesisinin Urlnlerini stoklarinda ve satis adinda
bulundurarak musterilerinin beklenti ve taleplerine
en hizli sekilde cevap vermektedir.

Sirketimiz 2007 yilindan itibaren yeni bir yapilanma
ve kurumsallasma stirecine girmis ve
kurumsallagsmanin temeli olan TS EN I1SO 9001:2000
kalite yonetim sistem belgesini TSE'den alarak
kalitesini tescillemistir.

Sektordeki konumunu yeni kurumsal kimligi ile daha
da saglamlastiran sirketimiz sundugu kaliteli
hizmetleri surekli gelistirerek musterileriyle kalici
surdurdlebilir isbirligini ilke edinmistir.

Bu yapilanma sirecinde sirketimiz Mart 2010
tarihinde sirket merkezini Atasehir / ISTANBUL a
tasimistir,.  Bu  tarih  itibariyle  tim  Ticari
operasyonlarimiz  Atasehir / ISTANBUL merkez
ofisinden yurutilmektedir.

Lojistik operasyonlarimizi Kdz. Eredli ve Gebze
subelerimizden kendi arag filomuzla
strdurmekteyiz.

Bektas Demir Celik Ltd. Sti. Kdz. Eregli ve Gebze
stoklariyla musterilerine zaman, navlun ve fiyat
avantaji yani sira mdusterilerinin  tim taleplerini
cevaplayabilen bir satis hizmeti sunmaktadir.
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Sicak Haddelenmis Rulo

Sicak haddelenmis rulolar, doékim slablarinin
yeniden kristallesme sicakliginin (zerinde sicak
haddeleme islemine tabii tutulmasi ile Gretilen yassi
celik Grlnleridir. Slablar, hat basinda bulunan firinlar
yardimi ile daha kolay sekillendirildikleri 900°C
uzerindeki sicakhklara kadar isitilirlar. Sonrasinda
slablar siparise uygun kalinlik ve genislik elde
edilinceye kadar sicak haddeleme prosesine maruz
kalirlar ve hat sonunda nihai fiziki ve mekanik
Ozelliklerine ulasirlar. Bu slirecte malzemenin sicak
olmasi sebebiyle Gzerinde mavimsi bir demir oksit
tabakasi olusur bu tabaka hadde tufali olarak
isimlendirilir ve boya, kaynak gibi islemlerden dnce
temizlenmesi nerilir.

Sicak haddelenmis celik rulolar, Gretim sirecleri
yuksek sicakliklarda ve hizli bir sekilde gerceklestigi
icin daha genis ebatsal toleranslara sahiptir. Modern
celik fabrikalarinin gelismis Olcim ve dizeltme
sistemlerine ragmen, malzemenin termal
genlesmesi ve soguma buzilmesi nedeniyle dar
toleranslara ulasmak nispeten zordur.

Slablarin sicak haddelenmesi ile elde edilen bu
rulolar ayni zamanda asitli/yagh rulolar, soguk
haddelenmis rulolar, kaplamali rulolar ve boyal
rulolar gibi diger mamudillerinde Uretim girdisidir. Bu
nedenle, sicak haddelenmis rulolar, dogrudan
kullanilmalarinin yani sira, daha ileri islenmis celik
trleri Ureten, yeniden haddeleme ve kaplama
tesisleri icin hammadde olarak alinip satilmaktadir.

Sicak haddelenmis rulolar, gordikleri az sayida
islemden dolayl en uygun fiyatl celik tirlerinden
biridir. Yapisal bilesenler, tarim ekipmanlari, ici bos
profiller, borular gibi Urinlerin Gretiminde yaygin
olarak kullanilirlar.

Bektas Demir Celik uluslararasi tedarikci adi
sayesinde mdsterilerine farkli menselerden farkli
kalite ve boyutlarda sicak haddelenmis rulolar
sunmaktadir. Bektas'in sagladigi boy kesme ve dilme
gibi ek islemler icin lutfen Celik Servis Merkezi
bolimune bakiniz.

Celik Kaliteleri ve Uygulama Alanlari

Uygulama Standart Kalite*
insaat ekipmanlari, makineler
ve cesitli makine parcalar, S235JR
genel insaat levhalar, karayolu | EN10025-2 1 5335)2
ve demiryolu araclarinin tiretimi 2019 S275JR
icin sicak haddelenmis alagimsiz 5275)2
yapi celikleri
Her turly makine ve maklne EN 10025-2 S355JR
parcasi imalati, genel insaat, 2019 S355J2
yol ve demiryolu araclari imalati S355J0
Der.ln gek.me v.e.soguk EN10111 DD11
sekillendirme icin sicak 2008 DD12
haddelenmis celikler DD13
. S275M
ince taneli zl I )clalikleri 2019 >420M
yapi¢ S460M
S315MC
Sasi, ving, treyler ve korkuluk S355MC
imalatr icin soguk . S420MC
sekillendirmeye uygun orta ve EN 12%11:9 2 S460MC
yuksek mukavemetli diisiik S500MC
alasimh gelikler S550MC
S600MC
Su verme ve tavlama yoluyla 20MnB5
tarim ekipmanlarinin tretimi EN 10083-3 | 22MnB5
icin sicak haddelenmis bor 2006 26MnB5
alasimh celikler 30MnB5

*Diger kaliteler icin Bektas satis ekibi ile iletisime geginiz

Ebatlar*
Kalinlik Genislik Araligi Uzunluk | Agirhik
Araligi (mm) (mm) (mm) (kg)
12-25 1.000 - 1.200-1.250 | Bobin, boy | 25.000
! 1.500 - 2.000 kesili max

*Diger ebatlar icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz




Sicak Haddelenmis Asitli Yagl Rulo

Sicak haddelenmis, asitlenmis ve yaglanmis celikler,
yuzey temizleme amaciyla islem goérmus sicak
haddelenmis celiklerdir. Proses, rulonun acilarak bir
asit banyosundan gecirilmesi ile yapilir ve ardindan
yaglayici ve pas Onleyici tedbir olarak koruyucu yag
uygulanir. Nispeten uygun maliyetli olan bu islemler
sonucunda tufalden arinmis ve yaglanmis ylzey
elde edilir. Asitli yagh malzeme son kullaniciya
imalat islemlerine hazir halde teslim edilir. Bu
Ozellikleri  sebebiyle konvansiyonel kumlama
prosesine nazaran daha iyi bir alternatiftir. Sicak
haddelenmis, asitlenmis ve yaglanmis celikler
musteri istegine gore rulo, boy kesili sac veya dilim
halinde olabilir.

Sicak haddelenmis, asitlenmis ve yaglanmis celikler
cogunlukla biikme, c¢ekme ve derin ¢ekme
islemlerinde kullanilirlar. Bu c¢elik tird, yuksek
hassasiyette ylizey kalitesi sunmasa da, makine
endUstrisi ve otomotiv endustrisi gibi mukavemet,
rijitlik ve sekillendirilebilirlik gerektiren uygulamalar
icin yaygin olarak kullanilmaktadir.

Sicak haddelenmis, asitlenmis ve yaglanmis celikler
kullanilarak Uretilen nihai trtinlerden bazilari soguk
cekilmis kaplar, agir vasita slispansiyon parcalari, ici
bos profiller, kaynakli gaz silindirleri, raf sistemleri,
borulardir. Bu celik tipinin kullanima hazir yapisi,
kontinl prosesler icin iyi bir secim olmasini saglar.

Celik ylzeydeki koruyucu yad seviyesi siparis
asamasinda alic  tarafindan  secilebilse de,
atmosferik ve/veya cevresel etkilerden dolayi erken
korozyona yol acabileceginden 6tiirli orta seviyenin
altina disilmemesi tavsiye edilir.

Bektas Demir Celik, uluslararasi tedarik¢i adi
sayesinde mdusterilerine farkli kalite, boyut ve
menselerde sicak haddelenmis, asitlenmis ve
yaglanmis celikler sunmaktadir. Bektag'in sagladigi
boy kesme ve dilme gibi ek islemler icin lutfen Celik
Servis Merkezi bélimiine bakiniz.

Celik Kaliteleri ve Uygulama Alanlari

Uygulama Standart Kalite*
y . . . DD11
i ? 2008 DD13
¢ DD14
is makinalari, makinalar ve
muhtelif makina parcalari, genel S275J)2
insaat levhalari, karayolu ve EN 10025-2 | S275J2C+N
demiryolu araglari imalati icin 2019 S275JRC
sicak haddelenmis alasimsiz S235JR
yapi celikleri
Kaynakli gaz silindirleri icin EN 10120 P245NB
elikler (LPG tipleri) 2017 P265NB
¢ P P310NB
S315MC
Sasi, ving, treyler ve korkuluk S355MC
imalati icin soguk S420MC
sekillendirmeye uygun orta ve EN 12(())11;9 2 S460MC
yuksek mukavemetli diistik S500MC
alasimli celikler S550MC
S600MC

*Diger kaliteler icin Bektas satis ekibi ile iletisime geginiz

Ebatlar*
Kalinlik Genislik Araligi Uzunluk | Agirhk
Araligi (mm) (mm) (mm) (kg)
15-15 1.000 - 1.200 - 1.250 | Bobin, boy | 25.000
! 1.500 kesili max

*Diger ebatlar icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz







Levha

Levhalar, is makinalari, makine ve makine parcalari,
karayolu ve demiryolu ara¢ parcalari, gemi insa ve
basinch  kap imalatlarinda  yaygin  olarak
kullanilmaktadir.

Levhalarin Uretimi, sicak haddelenmis rulolar icin
kullanilanlardan farkl haddeleme ekipmanlariyla
yapilir. Levhalarin ylksek kalinliklari ve kisa
uzunluklari nedeniyle c¢elik fabrikalari bu tip
mamidiller icin 6zel hatlar kullanirlar.

Cok daha ince olan sicak haddelenmis Urtinlerle
karsilastirlldiginda, levhalarda yapisal i¢ kusurlar
daha sik gorilar. Bu tlr kusurlar, sicak haddelenmis
rulolarda, uygulanan yuksek ezme oranlari
sayesinde bertaraf edilmektedir. Levhalar ise daha
az haddelenirler ve i¢c kusurlar elimine
edilemeyebilir. Ozellikle basin¢ tutmasi beklenen
son Urunler gibi zorlu uygulamalarda, hatasiz
plakalarin tedarikini garanti etmek adina tahribatsiz
test yontemleri kullanihr. Bu tip testler ile kontrolden
gecmis levha ihtiyaclarinizicin Bektas Demir Celik ile
irtibata gecebilirsiniz.

Levhalar genellikle kesme ve kaynaklama gibi temel
islemlere maruz kalirlar. Oksijen kesim, plazma ve
lazer  kesim  uygulanan ydntemlerden en
yayginlaridir. Levhalarin haddeleme islemi, ortam
atmosferinde yapllir ve bu da celik ylizeyinde hadde
tufali olarak da bilinen bir oksit tabakasinin
olusmasina sebep olur. Bu tabaka malzeme
kullanilmadan 6nce temizlenmelidir. S6z konusu
yuzey temizligi, levha ureticileri, nihai kullanici veya
3. parti bir hizmet saglayici tarafindan yapilan
kumlama/fircalama islemi ile saglanur.

Bektas Demir Celik, uluslararasi tedarik¢i adi
sayesinde musterilerine ¢cok c¢esitli levhalar
sunmaktadir. Uygulamaniz i¢in dodru malzeme,
yuzey kosulu secimi ve gerekli tahribatsiz test
secenekleri hakkinda bilgi almak icin yardima
ihtiyaciniz olmasi durumunda litfen Bektas satis
ekibi ile iletisime geginiz.

Celik Kaliteleri ve Uygulama Alanlari

Uygulama Standart Kalite*
insaat ekipmanlari, makineler
ve cesitli makine parcalar, S235JR
genel insaat levhalar, karayolu | EN10025-2 | 5335)2
ve demiryolu araclarinin tiretimi 2019 S275JR
icin sicak haddelenmis alagimsiz 5275)2
yapi celikleri
Her turli makine ve makine S355JR
parcasi imalati, genel insaat, EN 10025-2 | S355J)2
yol ve demiryolu araglari 2019 S355J0
imalati S355J0+N
S235J2GN
Gelistirilmis 5235)24n
. S . EN 10025-2 | S275J2CiN
sekillendirilebilirlige sahip sicak
haddelenmis yapisal celikler 2019 5275J2:N
S355J2GN
S355J2+N
300W
Uclii sertifikali, kaynaklanabilir - |CSAG4021-13|  350W
ince taneli yapisal celik ASTM A572-18 Gr50
Type 2
insaat ekipmanlari, makineler
- . 1018
ve ¢esitli makine pargalari, 1030
genel insaat levhalari, karayolu SAE J403 1035
ve demiryolu araglarinin tretimi 2014 1040
icin sicak haddelenmis alasimsiz
S 1045
yapi celikleri
Gemi yaplml.lgln.orta ABS-P2-20 A B,D,E
mukavemetli celikler
AH32, AH36
Gemi yapimi igin yiiksek DH32,DH36
mukavemetli celikler ABS-P2-20 EH32,EH36
FH32,FH36
Yuksek sicakliklarda basing P235GH
amacli (kazanlar, buhar kazanli EN 10028-2 | P265GH
tesisler, basingli kaplar, vb.) 2017 P295GH
sicak haddelenmis gelikler P355GH

*Diger kaliteler icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz

Ebatlar*
Kalinlik Genislik Aralig Uzunluk | Agirlik
Araligi (mm) (mm) (mm) (kg)
2.000 - -
6-120 1.000 - 3.600 14.250 Cesitli

*Diger ebatlar icin Bektas satis ekibi ile iletisime geginiz




Soguk Haddelenmis Rulo

Soguk haddelenmis rulolar, daha dustk kalinliklar,
daha iyi yuzey kalitesi ve daha dar toleranslari ile
sicak haddelenmis mamullerden 6n plana
¢ikmaktadir. Soguk haddelenmis rulo tretimi ylizeyi
asit ile temizlenmis sicak rulolarin  tekrar
haddelenmesi ile yapilmaktadir. Bu ikincil
haddeleme islemi malzemenin mekanik degerlerini
arttirir ve dolayisiyla 1sil islem ihtiyacini ortaya
cikartir. Soguk haddeleme prosesi sirasinda veya
sonrasinda, soz konusu malzemelerin mekanik
degerleri 1sil islem yardimi ile istenen seviyeye
dusardalir.

Soguk haddelenmis celikler, buzdolaplari ve camasir
makineleri gibi ev aletlerinden endistriyel
makinelere, mimari bilesenlere, otomobillere ve
insaat ile ilgili cesitli Grlnlere kadar ¢ok sayida
alanda kullanihr. Baska bir deyisle, soguk
haddelenmis celikler modern toplumumuz icin
vazgecilmez bir malzemedir.

Soguk hadde mamullerin yuzeylerinin
korunabilmesi icin Uretim sirasinda koruyucu yag
uygulamasi yapilir. Misteri talebine bagh olarak bu
yag seviyesi hafif, az, normal veya agir olabilir. Celik
ureticileri, uzun vadede olasi korozyon sorunlarini
onlemek icin ozellikle uluslararasi nakliyeye tabi
olacak urlinlerde en yulksek seviyede yaglamayi
tercih ederler.

Yizey kalitesi seceneklerinde EN 10130 standardi
uygulanmaktadir. Bu standart, A ve B olmak lzere 2
farkh ylizey kalitesini belirtir.

Yiizey kalitesi A:

Sekillendirilebilirligi veya ylzey kaplamalarinin
uygulanmasini  etkilemeyen gozenekler, hafif
girintiler, kiclk isaretler, kiiclk cizikler ve hafif ton
farklari gibi kusurlara izin verilir.

Yiizey kalitesi B:

Daha iyi yuzey, kaliteli bir boyanin veya elektrolitik
bir kaplamanin diizgin gorinimund
etkileyebilecek kusurlardan arindirilmis olacaktir.
Malzemenin arka yuzeyi en azindan yuzey kalitesi
A'ya uygun olacaktir.

Celik Kaliteleri ve Uygulama Alanlari

Uygulama Standart Kalite*
Cekme, ekstra derin cekme ve
. - DCO1
ultra derin cekme icin genel
S DCo03
uygulama celikleri EN 10130
. DCo04
Otomotiv, buzdolaplari, 2006 DCO5
gan?a‘§|r makineleri, ev aletleri DCO6
vb. igin.
DCO1EK
Emaye kaplama i¢in soguk EN 10209 DCO4EK
haddelenmis celikler 2013 DCOSEK
3¢ DCO4ED
DCO6ED
HC260 LA
HC300 LA
Soguk sekillendirme icin yiiksek | EN 10268 HC340LA
mukavemetli celikler 2006+A HC380LA
¢ HC420 LA
HC460 LA
HC500 LA
A ) 2015 HCT590X
dayanimli cift fazli gelik
Soguk sekillendirme icin genel SAE J403
uygulama celikleri vl 1008
(Galvanizleme, ofis ekipmanlari, ASTM
: 1010
aydinlatma cihazlari vb.) A1008-16
Celik cember Uretimi icin soguk 1623 $215G
haddelenmis celik 2009

*Diger kaliteler icin Bektas satis ekibi ile iletisime geginiz

Ebatlar*
Kalinlik Genislik Araligi Uzunluk | Agirlik
Arahgi (mm) (mm) (mm) (kg)
Bobin, boy .
02-2 700 - 1.500 Kesili Cesitli

*Diger ebatlar icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz




Sicak Daldirma Galvaniz/Galvanile Rulo

Sicak daldirma galvanizli rulolar, soguk haddelenmis
rulolarin  slrekli ¢inko kaplama prosesinden
gecirilmeleri ile Uretilirler. Bobinler erimis cinko
banyosundan gecer ve bu sayede kaplanir. Cikis
noktasinda, hava bicaklar, ylizeyde ince bir ¢inko
tabakasi birakarak basingli hava akimi vasitasiyla
fazla ¢cinkoyu stpdrdir.

Galvanile celiklerin Gretimi ise, ¢inko ve demirin
difizyon alagimini olusturmasini amacglar. Sicak
daldirma galvanizlemeden hemen sonra,
induksiyon yardimi ile malzeme istilir ve istenen
kaplama elde edilir. Galvanile mamuller, boyama
ve/veya soguk sekillendirme yapilacak
uygulamalarda tercih edilirler.

Galvanizli celiklerin soguk haddelenmis celiklere
gOre ana avantaji, korozyona karsi direncleri ve daha
uzun Omdurleridir. Bu O6zellikleri onlari otomotiv
endUstrisi ve ortam kosullarina tabi Grlnler icin en
iyi secenek haline getirir. Catilar, kapilar, citler ve
cesitli profiller galvaniz kaph celiklerin kullanildig
baslica alanlardir.

Galvanizli malzemelerin yilizey kaliteleri uluslararasi
standartlara uygun olarak A, B ve C (en iyi yuzey)
olmak Uzere ug farkli tipte olmaktadir. EN 10346'ya
gore yuzey kaliteleri asagida gorilduagu gibi
aciklanmustir.

Yiizey kalitesi A:

GoOzenekler, cizikler, ylzey  gorinimindeki
degisiklikler, koyu lekeler, hafif pasivasyon lekeleri
gibi kusurlara izin verilir. Stre¢ mark veya akma
isaretleri gorunebilir.

Yiizey Kalitesi B:

Skin pass islemi ile elde edilir. Hafif cizikler, skin pass
izleri, stre¢ marklar, akma isaretleri ve hafif
pasivasyon lekeleri gibi kiiclik kusurlara izin verilir.

Yiizey Kalitesi C:

Skin pass islemi ile elde edilir. Yizey, birinci sinif
boya finisaji saglamak icin homojen ozellikte
olacaktir. Ters ylizey en azindan B ylizey kalitesi
Ozelliklerine sahip olacaktir.

Celik Kaliteleri ve Uygulama Alanlari

Uygulama Standart Ka_rlfilgima Kalite*
DX51D
Soguk sekillendirme DX52D
icin ¢inko kaph EN 10346 +Z DX53D
dusiik karbonlu 2015 +ZF DX54D
celikler DX56D
DX57D
;Sci)r?ugisegll(llendlrme HX300LAD
;uk’;vemet” disql | EN 10346 +Z | HX340LAD
alasimh ink(; ka§ I 2015 +2F HX380LAD
31, ¢ P HX420LAD
celikler
e
Ofa aymmma o EN 10346 +Z | HCT590X
alyvanizli ift fazpll 2015 +ZF HCT600X
galvanizll, ¢ HCT780X
celik
Cinko kapli, firnda EN 10346 +Z HX2208D
sertlesen celikler 2015 +ZF HX2608D
€N¢ HX300BD
. . EN 10346 +Z HX180YD
Cinko kapli IF celigi 2015 +7F HX220YD
S$220GD
Cinko kapli yapi EN 10346 +7 5250GD
gelikleri 2015 +7ZF 5280GD
S320GD
S350GD

*Diger kaliteler icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz

Ebatlar*
Kalinhk Genislik Araligi Uzunluk | Agirhk
Araligi (mm) (mm) (mm) (kg)
Bobin, boy .
03-2 700 - 1.600 Kesili Cesitli

*Diger ebatlar icin Bektas satis ekibi ile iletisime geciniz




Celik Servis Merkezi

Levha haddehanelerinde haddelenen levhalar disindaki yassi ¢elik trlinler rulo halinde Uretilmektedir.
Rulolarin seklini ve boyutlarini degistirmek icin ek islemlere ihtiyag vardir. Bu islemlerden en yaygin olani boy
kesme ve dilme olurken, bu asamalari cogunlukla lazer kesim, bikme, preste kesim ve roll forming gibi ek
islemler takip eder. Celik servis merkezleri, bobinleri islemek ve bunlari daha dar toleransli ve daha kiigtk
boyutlarda is parcalarina dénustirmek icin gerekli donanima sahip bir tesislerdir.

Boy kesme hatti, ayni boyutlarda istiflenmis diiz metal plakalar yapmak icin bobinleri acar, diizlestirir ve keser.
Dilme hatti ise, kontinl Gretim makinelerini beslemeye uygun sekilde bir ana bobinden daha dar genislikte
dilimler olusturur. Bu adimlar yardimiyla daha genis toleranslara sahip bobinler cok daha hassas 6lculere sahip
is parcalarina donusturulir.

Bu islemlerin yapilmasi zorunlu olsalar dahi; gerekli yatirnm bazi reticiler icin tercih edilmeyebilir. ik yatirim
maliyeti, isletme maliyetleri ve gerekli is glicii g6z 6niine alindiginda, kiguk ve orta 6lcekli Ureticiler celik
hammaddelerini bir ¢elik servis merkezinden almayi tercih ederler. Boylece etkin kullanamaycaklari ekipman
yukunu tasima kulfetinden kurtulurlar.

Bektas Demir Celik tarfindan sunulan celik servis
merkezi uygulamalari asagidaki gibidir:

1- Boy kesme

Bobinler miusteri talebine goére kesilir. Paket
boyutlari, mdusterinin  ellecleme  ekipmanlari
g6zonine alinarak tespit edilir. Tir teslimatlarinin
yani sira konteyner bazinda sevkiyatlarda da boy
kesili malzemeler tercih edilir.

2-Dilme

Ana bobinler daha dar bantlara kesilir. Bu malzeme
tdrt cogunlukla roll forming, kare profil Gretimi ve
pres kesim islemleri icin kullanilir. Malzeme akisi bu
tr islemler icin cok 6nemlidir, bu nedenle genislik
toleransi ve capak seviyeleri islenebilirlik igin
belirlenen limitleri asmamalidir.

3-Lazer kesim

Diz metal levhalar kesmek icin odaklanmis bir lazer
isint kullanilir, CAD yaziliminda tasarlanan pargalar
CNC makineler yardimi ¢gelik levhalardan kesilerek
musteriye teslim edilir.




Asinmaya Dayanikh Celikler

Asinmaya dayanikli gelikler, kiricilar, ekskavatorler,
madencilik makineleri, damperli govdeleri ve
benzeri ekipmanlarin asinma parcalar icin
mikemmel tasarim céziimleri sunar. Ozel olarak
yapillmis slrtiinme ve asinmaya dayanikh celik
kaliteleri  kullanilarak geleneksel malzemelere
kiyasla daha uzun hizmet 6mru elde edilir. Asinmaya
dayanikh celik kullanimi sayesinde uzatilmis
bakim/onarim surelerine ilave olarak ekipman
agirhginin  azaltilmasi  ve yuk kapasitesinin
arttirlmasi da saglanir. Yiiksek kaliteli bir asinmaya
dayanikh  celigin, ylksek islenebilirlik ve
kaynaklanabilirlik  kabiliyetine sahip  olamasi
beklenir.

Bektas Demir Celik, Miilux 400, 450 ve 500 olmak
uzere 3 farkh sertlik seviyesinde “Miilux Oy” markali
asinma levhalari sunmaktadir.

Isil islem secenekleri
Quenched (Q)
Quenched ve tempered (QT)

Yiizey

Aksi belirtilmedikce, kumlama sonrasi yuksek
kaynak ve kesme hizina izin veren bir astar
uygulanir. Astar, 15-25 mikron kalinliga sahiptir ve
depolama sirasinda yapiyr atmosferik korozyona
karsi korur.

Kimyasal bilesim

Kaliteler C (max) Si(max) | Mn (max) | P (max) S(max) | Cr(max) | Ni(max)
Miilux 400 0,20 0,60 1,50 0,025 0,01 1,00 0,60
Miilux 450 0,26 0,70 1,70 0,025 0,01 1,30 0,80
Miilux 500 0,30 0,70 1,70 0,025 0,01 1,50 1,30

Mekanik ozellikler ve karbon esdegeri
. Thickness | Akma Degeri | Cekme Degeri Uzama | CharpyV | Sertlik

Kaliteler (mm) (N/mm?) rp 0,2 (N/mm?) (A5%)  |-40°C (minJ)|  (HBW) CEV¥
Miilux 400 4-60 1000 1250 10 25 370-460 0,58
Miilux 450 4-60 1100 1350 8 20 400-480 0,68
Miilux 500 4-60 1250 1550 8 17 450-560 0,70

*CEV = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15




NGO Elektrik Celigi

NGO celik (elektrik celigi, E-celik, laminasyon celigi,
silikon elektrik celigi, silikon celigi), belirli manyetik
Ozellikler Uretmek icin 6zel olarak Uretilmis bir
celiktir. Disuk gug¢ kaybi ve yuksek gecirgenlik
saglar. NGO, elektrik motorlarinin stator ve rotor
lamine ¢ekirdeklerini Gretmek icin ilk tercihtir. NGO
saclar dan kesilmis parcalar lamine edilir ve sarim
asamasina ge¢cmeden cesitli islemlerden gecirilerek
son haline getirilir. Kalipla kesme, lazerle kesme ve
tel erezyon kullanilan ek icin kullanilan islemlerden
bazilaridir.

EN 10106'ya gore celik kaliteleri

M235-35A

M270-50A

M350-65A

M600-100A

M250-35A

M290-50A

M400-65A

M700-100A

M270-35A

M310-50A

M470-65A

M800-100A

M300-35A

M350-50A

M530-65A

M1000-100A

M300-35A

M400-50A

M600-65A

M1300-100A

M470-50A

M700-65A

M530-50A

M800-65A

M600-50A

M1000-65A

M700-50A
M800-50A
M940-50A

Yukarndakilerin timunin HP (Yiksek Gegirgenlik)
versiyonlari da mevcuttur.

Rulo genislik arahg:

Genislik (mm)
Kenar tipi min max
Dilinmis veya kenar kesmeli 20 1320
Kenar kesmesiz 1000 1320

Dilinmis veya kenar kesmeli malzemelerin bobin i¢
¢ap! 508 mm ile 610 mm arasinda saglanir.

Boy kesili ebat araligi

Genislik (mm) Uzunluk (mm)
min max min max
600 1320 600 3000

Kaplama tipleri

C-0,C-3,C4,C5,C6




Zirh Celigi

Bektas Demir Celik, sivil kullanim icin “Miilux Oy”
markali zirh ¢elikleri sunmaktadir. Miilux Protection
balistik koruma icin c¢ok yonli ¢oziimler sunan
birinci sinif bir zirh celigidir. Miilux Koruma celikleri,
cesitli tUrdeki araglara, banka kasalarina, doviz
blrolarina, kapilara ve atis poligonlarina yeni bir
guvenlik seviyesi ekler. Miilux Koruma celikleri, farkli
uluslararasi balistik standartlara gore test edilmekte
ve Urun vyelpazesi iki siniftan olusmaktadir;
Protection 500T ve Protection 600T. Protection serisi
sadece su verilmis ve temperlenmis olarak Uretilir.

Yiizey

Aksi belirtilmedik¢e, kumlama sonrasi yuksek
kaynak ve kesme hizina izin veren bir astar
uygulanir. Depolama sirasinda yapiyr atmosferik
korozyona karsi korur. Dokim  numarasini,
plaka/rulo numarasini, kaliteyi ve boyutlari gosteren
isaretleme her bir levha lizerinde bulunur.

Kimyasal bilesim

Kaliteler C(max) | Si(max) |Mn (max)| P (max) | S(max) | Cr(max) | Ni (max) | Mo (max)| B (max)

Protection 500T | 0,32 0,50 1,20 0,015 0,005 0,90 1,20 0,50 0,003
Protection 600T | 0,45 0,70 0,80 0,015 0,004 0,50 3,00 0,60 0,003

Mekanik 6zellikler ve karbon esdegeri

. Kalinhk | Akma Degeri | Cekme Degeri Uzama | CharpyV | Sertlik
Kaliteler (mm) (N/mm?) (N/mm?) (A5%)  |-a00C (miny)| ew) | BV
Protection 500T 4-24 1200 1450-1750 7 24 480-560 | 0,58
Protection 600T 4-20 1400 1950-2150 6 14 400-480 | 0,68

*CEV = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Balistik koruma seviyeleri

Balistik Test Plaka . L Muahim. Mihim.
Kaliteler Koruma Kalinhgi K(?Tl]'rt:{)e Mukllimimat agirhg M?r;z;fe hiz
Seviyesi (mm) p (9) (m/s)
EN . 5,56 x45 | SS109 (M855) 4,0 10 950+/-10
Protection 500T 1522FB6 6 7,62 x51 | M80 Nato Ball 9,5 830+/-10
EN 1522 FB7 14 7,62x51 | P80 Nato AP 9,5 10 820+/-10
EN 1522 FB5 4 5,56 x45 | SS109 (M855) 4,0 10 950+/-10
) 5,56 x45 | SS109 (M855) 40 950+/-10
Protection 600T | VPAM PM7 5 10
7,62 x 51 | M80 Nato Ball 9,5 830+/-10
EN 1522 FB7 10 7,62 x52 | P80 Nato AP 9,5 10 950+/-10




Spiral Kaynakh Celik Borular

Bektas Demir Celik, grup sirketi olan BCS Boru'nun
resmi satis ofisidir. Turkiye'nin Zonguldak ilinde
bulunan BCS Boru, su iletim hatti borular, temel
kaziklari ve yapisal destek borulari olarak kullanilan
spiral tozalti kaynakli (SSAW) celik borular
uretmektedir.

20.000 metrekare kapali alana sahip olan BCS Boru,
yillik 150.000 ton Uretim kapasitesine sahiptir. Tesis
blnyesinde epoksi i¢/dis kaplama ve U¢ kat
polietilen veya polipropilen (3LPE/3LPP) dis
kaplama yapabilmektedir.

Tesiste iki adet boru uretim makinasi bulunmaktadir.
Kumlama hatti, epoksi astar hatti, dis kaplama hatti
ve hidrostatik basin¢ test cihazi tesiste bulunan
diger ekipmanlardir.

Uretiminin %7100'Unu Avrupa'ya ihrac edilmekte
olan  BCS Boru, boru uretiminde en yiksek
standartlari hedeflemektedir. Uretim alaninin cok
yonlilugu ve daimi hammadde stogu sayesinde BCS
Boru disiik minimum siparis miktarlari ve hizli
teslim avantaji saglar.




Spiral Kaynakl Celik Borular

3LPE/3LPP Dis Kaplama

3LPE/3LPP kaplama, ti¢ fonksiyonel bilesenden olusan ¢ok katmanli bir kaplamadir. Bu kaplama, yiksek
performansli korozyon 6nleyici flizyonla birlestirilmis epoksi (FBE) olan birinci katmandan, epoksi ve PE/PP
arasinda yapistirici gorebi goren kopolimer ikinci katmandan ve mekanik koruma saglayan Uguncu bir
polietilen/polipropilen katmanindan olusur.

Spiral kaynakl celik boru dis kaplama prosesi

Kumlama
Isitma Copolimer PE veya PP

\ \ Epoxy Yapistirici Dis Katman
Astar / /

L B

AAA

Sogutma
Dusu

YV

ic/Dis Epoksi Kaplama

Su borularinin ¢iplak metal i¢ ylizeyinde zamanla
olusacak korozyon ile igme suyunun kirlenmesine
sebep olur, bunu 6nlemek i¢in boru icine epoksi
boya uygulamasi yapilir. Kimi durumlarda proje
teknik gereksinimlerine bagli olarak, su borularinin
ic yuzeyinin belirli boya Ureticilerinin 6zel epoksi
boyalari ile kaplanmasi talep edilmektedir. Bu gibi
durumlarda BCS boru belirtilen kimyasallari temin
eder ve proje gereksinimlerine tam uygunluk saglar.

Kimi zaman metal borularin dis ylizeyini ¢evrenin
korozif etkisine karsi korumak icinde de epoksi boya
talep edilmektedir.







Spiral Kaynaki Celik Borular

Uretim Limitleri

Dis Cap Et Kalinhdi (mm)
inc mm 9 [10 111213141516 |17 | 18| 19| 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25
863 | 219,10 [ CELIK KALITELERI
10,00 | 273,00 _
12,00 | 323,90
14,00 | 35560
16,00 | 406,40
18,00 | 457,20
20,00 | 508,00
24,00 | 609,60
28,00 | 711,20
32,00 | 812,80
36,00 | 914,40

40,00 | 1016,00

44,00 | 1117,60

48,00 | 1219,20

52,00 | 1320,80

56,00 | 1422,40

60,00 | 1524,00

64,00 | 1625,60

68,00 | 1727,20

72,00 | 1828,80

80,00 | 2032,00

88,00 | 2235,20

100,00 | 2540,00

120,00 | 3048,00

14




Spiral Celik Kaynakh Borular

Hat Ozellikleri ve Uretim Limitleri

Yillk Gretim kapasitesi: 150.000 ton

Uretim araligi: @219,1 mm - 3150 mm (8"-124")
Kaplama arahgi: ©@219,1 mm - @2032 mm (8"-80")
Boru et kalinhgr arahgi: 4mm - 25 mm

Boru uzunlugu: 4 - 16 metre

(kaynaklama ile 48 metre max)

Uretim Standartlar
EN 10217-1

EN 10219-1

EN 10224

Di1s Kaplama Standartlar

Yuzey hazirlama: ISO 8501 -1/2/3

Polietilen kaplama: DIN 30670

Polipropilen kaplama: DIN 30678, NFA 49711
Epoxy kaplama: EN10289, AWWA C210, NFA 49709
Fusion bonded epoxy kaplama: AWWA C213

Kalite Belgeleri
1ISO 9001:2015

ISO 45001:2018
ISO 14001:2015




Diger Boru ve Profiller

Diger boru ve ici bos profiller roll forming ve boyuna
elektrik  diren¢  kaynadi  (ERW) islemiyle
uretilmektedir; farkh kesit sekillerine sahip ici bos
profiller Bektas Demir Celik tarafindan sunulan
drtnler arasindadir. Yapisal amaclar, endustriyel ve
su borulari icin kullanilan bu urinler bircok sektor
tarafindan yaygin olarak talep edilmektedir.

Daha dar toleranslarin ve ince et kalinhklarlinin talep
edildigi durumlarda soguk cekme islemi uygulanmis
boru ve ici bos profiller kullanilmaktadir. ilave olarak
boru Urunlerinde badlantt amaciyla dis a¢ma
isimemli borular da talep gérmektedir.

Daha yuksek ylk tasima kapasiteleri gerektiren
uygulamalar icin S700'e kadar celik kaliteleri
kullanilabilir.

ERW Boru ve Profil Uretim Standartlar
EN 10219, 10305-3/5, 10255, 10217

DIN 1615, 2458, 2394, 2395, 2440

ASTM A500, A53

BS 6263, 6363, 1387,
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Cubuk, Lama, Kosebent ve Profiller

Bu Urlin grubu, kutuklerin sicak haddelenmesi veya
dovilmesi ile Uretilmektedir. Bunlarin bir kismi
yapisal uygulamalar icin kullanilirken bir kismi da
talagh imalat, temperleme ve su verme gibi ekstra
islemler  gerektiren  6zel uygulamalar icin
kullanilmaktadhr.

Bektas Demir Celikzz, uluslararasi tedarik¢i agi
sayesinde ticari profiller, tavlama celikleri, takim
celikleri, borlu celikler, otomat ¢elikleri, yay celikleri,
soguk cekilmis cubuklar, transmisyon milleri ve
huller milleri sunmaktadir.
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